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INTRODUCCION

La aplicacion de tratamiento
corona sobre materiales de
tension superficial reducida
como polietileno, polipropile-
no, poliamidas, pvc, foil de
aluminio, peliculas metaliza-
das, etc., facilita la adhesién
de tintas, barnices, lacasy
adhesivos sobre los mismos.

El tratamiento corona se ob-
tiene aplicando sobre los ma-
teriales una descarga de alta
tension a alta frecuencia. Di-
cha descarga posibilita la
modificacion de la estructura
molecular de los materiales,
facilitando una mayor capaci-
dad de adhesion sobre ellos.
Este proceso se efectla a
través de la combinacion de
un generador electronico y de
una estacion de tratado, por
la que pasan los materiales
y reciben la descarga de
efecto corona.

PELICULAS NO CONDUCTIVAS

Alta tension

Dieléctrico de silicona

Rodillo contraelectrodo
conectado a tierra

Tradicionalmente el trata-
miento corona comenzé a
aplicarse en las lineas de
extrusion de films plasticos,
en el momento de su fabri-
cacién. Posteriormente esta
técnica de tratamiento se fué
incorporando a las lineas de
impresién, laminacién y de
adhesivacion de materiales plas-
ticos y peliculas metalizadas.

El boom del converting y del
embalaje flexible dié un gran
impulso a la aparicion y de-
sarrollo de equipos de trata-
miento corona de Ultima
generacion, capaces de ga-
rantizar las necesidades de
una industria muy exigente,
gue precisa poder trabajar a
altas velocidades de linea con
la seguridad de tener garan-
tizados el anclaje de tintas,
barnices, lacas y adhesivos
en materiales plasticos, y la
limpieza y el desengrase en
materiales metalizados.

PELICULAS CONDUCTIVAS

Dieléctrico ceramico___
-

La incorporacion de la tec-
nologia mas moderna, la uti-
lizacion de materiales de ex-
celente calidad y una amplia
gama de soluciones (muchas
de ellas personalizadas), per-
miten a nuestros equipos ga-
rantizar el tratamiento ade-
cuado a cada material.

Alta tension

Rodillo contraelectrodo
conectado a tierra



GENERADORES

serie TSA

Los generadores de |a serie
TSA son equipos totalmente
elec-tronicos de tipo estatico,
capaces de proporcionar una
alta tensién variable a una
elevada frecuencia.

La nueva generacién de gene-
radores de la serie TSA cubre
la gama de entre 1 Kilovatio
y 20 Kilovatios. Sustituyen a
la serie TEC, de la cual man-
tienen su alta fiabilidad y ro-
bustez, a la vez que incorpo-
ran de serie todas las mejoras
experimentadas en los afios
recientes en la aplicacién de
tratamiento corona.

En combinacién con nuestras
estaciones de tratamiento,
los generadores TSA garanti-
zan el tratamiento de un gran
namero de materiales bajo
situaciones muy diversas.

CARACTERISTICAS

- Alimentacion 230V o 400V, 50/60Hz,

C.A. seglin modelo.

- Proteccién magnetotérmica de entrada.
- Filtro RFI en la alimentacién para la

proteccién de perturbaciones electro-
magnéticas.

- Generacion de la tensién de salida

mediante inversor CC/CA estético,
realizado con IGBT’S de Ultima gene-
raciéon y técnica P.W.M. a alta frecuencia.

- Interconexionado del generador

(sefiales estacion de tratado y trans-
formador de A.T.), mediante conectores
multipolares de instalacién rapida.

- Mangueras de interconexionado

(sefales estacién de tratado y trans-
formador de A.T.) suministradas con
el generador.

- Salida protegida mediante magneto-

térmico, para la turbina de extraccién
de ozono.

- Control electrénico de la velocidad

de linea.

- Panel sindptico facil de operar, con

indicacién independiente de todas las
funciones y alarmas.

- Interruptor general en panel frontal.
- Selector del modo de funcionamiento

en panel frontal.

- Arranque-paro del equipo mediante pul-

sadores luminosos y control electrénico.

- Control lineal de la potencia de salida

mediante potenciémetro de mando.

- Funcionamiento automatico (opcional):

Potencia del equipo variable en funcién
de la velocidad de linea.

- Indicacion digital de la potencia de la

potencia de trabajo.

- Proteccion electrénica del equipo, con

indicacion luminosa y aclstica de las
siguientes situaciones: Carro despla-
zado, corte de ldmina, apertura de
puerta, sobrecarga, bloqueo de elec-
trodo, extraccién, temperatura genera-
dor, alimentacioén y auxiliar.

OPCIONES

- Arranque-paro del generador, segln

la velocidad de linea.

- Funcionamiento automatico (potencia

de salida variable, dependiente de la
velocidad de linea).

-Recepcioén de alarmas externas, me-

diante entrada auxiliar.

- Paro-marcha remoto.
- Funcionamiento intermitente, mediante

sefial externa.

- Repetidor de alarmas remoto, con

posibilidad de interconexionado con
el control de proceso.

MODELOS

MODELO  ALIMENTACION  Hz

TSA 10 230VCAI 50/60 1 KVA
TSA 20 230VCAI 50/60 2 KVA
TSA 30 400V CAI 50/60 3 KVA
TSA 40 400 VC.AI 50/60 4 KVA
TSA 50 400V CAIN 50/60 5 KVA
TSA 60 400V C.AN 50/60 6 KVA
TSA 70 400V CAI 50/60 7 KVA
TSA 80 400 VC.AI 50/60 8 KVA
TSA 100 400V CAII 50/60 10 KVA
TSA 120 400V CAIN 50/60 12 KVA
TSA 160 400V CAIN 50/60 16 KVA
TSA 200 400VCAIN 50/60 20 KVA

POTENCIA



GENERADOR




CONVERTING

impresion/laminacion/extrusion coating

Las estaciones tratadoras de
la serie Conver han sido espe-
cialmente disefiadas para su
utilizacion en la industria con-
vertidora y el embalaje flexible.

Incorporadas en impresoras
flexograficas, tipograficas y
de huecograbado; en lamina-
doras y en lineas de extrusion
coating, garantizan el trata-
miento de materiales plas-
ticos, metalizados, foils de
aluminio, etc., facilitando
la adhesion de tintas, barni-
ces, lacas y adhesivos sobre
los mismos.

Concebidas para trabajar a
las altas velocidades de linea
que la industria del converting
precisa (hasta mas de 500
mts. por minuto), gracias a
los grupos de electrodos cera-
micos de alto rendimiento
con que estan dotadas.

La incorporacion de la tec-
nologia mas moderna, la
utilizacién de materiales de
excelente calidad y una am-
plia gama de soluciones (mu-
chas de ellas personalizadas),
permiten a nuestros equipos
garantizar a la industria con-
vertidora el tratamiento ade-
cuado que cada material
precisa y a la velocidad que
se le solicita.

CARACTERISTICAS

» Construidas en aluminio y acero inoxidable.
-Capaces de trabajar en lineas de

impresién, laminacién y extrusién coa-
ting con velocidades de hasta méas de
500 mts/min.

- Tratamiento de una de las caras

del material.

-Rodillos rectificados y equilibrados

dinamicamente.

- Rodillo contraelectrodo con proteccion

ceramica.

- Cajas de rodamientos de alta calidad.
»Retorno de alta tensiéon a través de

escobillas.

- Electrodos cerdmicos de alto rendimiento.
-Facil accesibilidad para la extraccién

de los rodillos y para el mantenimiento
de los electrodos.

» Dotadas de sistema neumatico de

apertura y cierre del cajon de los
electrodos, guiado linealmente.

- Preinstalacion de extraccion de ozono

mediante tobera en el cajén de los
electrodos.

» Dotadas de sensor inductivo para la

deteccion de la velocidad de linea 'y
de corte de lamina.

OPCIONES

»Rodillo contraelectrodo motorizado.

Su incorporacién es necesaria en el
tratamiento de materiales de bajo
espesor. Tiene la finalidad de facilitar
el transporte del material a través de
la estacion de tratamiento y evitar el
estiramiento o rotura de los materiales.

- Rodillo contraelectrodo provisto de eje

extendido para su motorizacion.

- Rodillo de presién. Su funcién esencial

es la de asegurar el contacto perma-
nente del film con el rodillo contrae-
lectrodo, con el fin de evitar el trata-
miento no deseado de la cara posterior
del material cuando se trabaja a muy
altas velocidades de linea.

-Rodillo esparcidor o “banana”. Su

funcién es la de prevenir, y en su caso
eliminar, la formacién de arrugas o
pliegues en los materiales.

- Turbina extractora de media presion

para la refrigeracién de los electrodos
y la evacuacién de ozono.

+Opcidn de estaciones tratadoras uni-

camente para materiales no conducti-
vos. Dotadas de un rodillo contraelec-
trodo recubierto de silicona y de
electrodos de aluminio seccionables
(garantizan la preservacion de seccio-
nes longitudinales no tratadas en los
materiales).






BANDA ESTRECHA

etiquetas/ narrowfilm/ label

Los estaciones de tratamiento
de la serie MET han sido desa-
rrolladas para el tratamiento
de peliculas estrechas y es-
pecialmente disefiadas para
ser usados en las lineas de
impresion de etiquetas.

Cubren la gama estandar de
las impresoras de films desde
150 hasta 500mm. en los
campos de flexografia, tipo-
grafia, huecograbado, etc.

Su uso esta orientado al tra-
tamiento de todo tipo de ma-
teriales plasticos, foil de alu-
minio y peliculas metalizadas,
papel y textiles, asi como a
la impresion de precintos y a
la eliminacién del ruido en
los mismos.

Garantizan el tratamiento a
altas velocidades de linea.

Provistas de electrodos cera-
micos de ultima generacion
y alto rendimiento, permiten
tanto el tratamiento de mate-
riales conductivos y de no
conductivos.

CARACTERISTICAS

- Construidas en aluminio y acero inoxidable.
- Concebidas para trabajar a altas velo-

cidades de linea.

- Electrodos cerdmicos de alto rendi-

miento. Protegidos contra accidentes
mediante cajén de seguridad.

-Rodillo contraelectrodo con o sin re-

cubrimiento ceramico.

- Opcioén de uno o dos rodillos guiadores.
- Provistas de sistema de extraccion

para la evacuacién de ozono y la
refrigeracion de los electrodos median-
te turbina extractora de media presion.

- Facil accesibilidad para la extraccion

de los rodillos y para la limpieza de
los electrodos.

- Dotadas de sensor inductivo para la

deteccion de la velocidad de linea 'y
de corte de lamina.

- Dotadas de sensor para la deteccion

de la falta de presién en la extraccion
de ozono y la refrigeracién del grupo
de electrodos.

- Transformador de alta tensién protegido

mediante caja de aluminio.

-Cable de conexion de alta tensién

protegido con malla metélica y apan-
tallado. Garantiza la méxima seguridad
al operario y un mayor grado de
atenuacion EMI.

-Opcioén de tratamiento de una o dos

caras del material.

2N
Z

\

MODELOS

MET 150/1 MET 250/1 MET 280/1
MET 330/1 MET 420/1 MET 500/1
simple cara

MET 150/2 MET 250/2 MET 280/2
MET 330/2 MET 420/2 MET 500/2
doble cara

Existe la opcién de realizar proyectos
a medida para bandas estrechas supe-
rreducidas (de 30 hasta 150 mm).

Todos los modelos de la serie MET son
totalmente configurables en cuanto al
paso del material. Esta caracteristica
nos permite adaptar nuestras estacio-
nes a una gran diversidad de lineas
de impresion.

PASOS DEL MATERIAL







EXTRUSION

blown film

Las estaciones de tratamiento
de la serie Star han sido espe-
cialmente disefiadas para el
tratamiento de peliculas plas-
ticas en las lineas extrusiona-
doras de material soplado
(blown film).

Fabricadas con aluminio y
acero inoxidable, estan equi-
padas con electrodos mul-
tiples de hasta once puntas
de descarga.

Los electrodos de aluminio
pueden ser segmentables,
con el fin de crear secciones
no tratadas en el material.
Su novedoso sistema de retra-
ccion permite la retirada hacia
atras de los electrodos sin
necesitar herramienta alguna
y en el minimo tiempo posible.

A partir de la utilizacion de
electrénica de ultima gene-
racion; de estaciones de tra-
tado de gran precision y fia-
bilidad y de la eleccion de
los electrodos iddneos a cada
aplicacién, se logra obtener
equipos de tratamiento coro-
na de alta calidad como los
desarrollados y fabricados por
Trelsa Sistemas.

CARACTERISTICAS

- Fabricadas en aluminio y acero inoxidable.
- Tratamiento a las dos caras del material.
- Equipadas con rodillos rectificados y

dinamicamente equilibrados.

-Rodillos contraelectrodos de 150 mm.

de didmetro. Provistos de dieléctrico
de silicona.

-Rodillos guiadores de 100 mm.

de didmetro.

- Provistas de cajas de rodamientos de

alta calidad.

-Retorno de alta tensién a través de

escobillas.

- Féacil accesibilidad para efectuar el

ajuste de los electrodos seccionables
y la extraccion de los rodillos.

- Electrodos de aluminio, multiples, de

hasta once puntas de descarga y seg-
mentables a partir de 10 mm., prote-
gidos contra accidentes.

- Dotadas de preinstalacion de extra-

ccién de ozono mediante toberas en
los cajones de los electrodos.

-Opcioén de turbina extractora de media

presioén para la evacuacion del ozono.

- Dotadas de sistema neumatico de

apertura y cierre de los cajones de
los electrodos, guiados linealmente.

- Dotadas de sensor inductivo para la

deteccion de la velocidad de linea'y
de corte de lamina.

MODELOS

Star 800/2C

Star 1000/2C
Star 1200/2C
Star 1400/2C
Star 1600/2C
Star 1800/2C
Star 2000/2C
Star 2200/2C

Consultar otras medidas.






TRATAMIENTO DE HOJAS

sheets treatment

Las estaciones de tratamiento
de la serie KAT han sido espe-
cialmente disefiadas para el
tratamiento de hojas de ma-
teriales plésticos, papel, foils
de aluminio y peliculas meta-
lizadas en general, hasta un
ancho maximo de tratado de
2.000 mm.

Su utilizacién abarca desde
la impresién de carpetas, ho-
jas plastificadas, diversas
aplicaciones del sector de
packaging, hasta complejos
de madera laminados con ma-
teriales plasticos (ej. puertas
y paneles), y para el desen-
grase de planchas metélicas
antes de su adhesivacion con
otros materiales (ej. fabrican-
tes de soportes de cobre para
circuitos impresos).

CARACTERISTICAS

- Estaciones tratadoras fabricadas en

aluminio y acero inoxidable.

- Electrodos ceramicos de alto rendimiento.
- Sistema de extracciéon de ozono y de

refrigeracion de los electrodos median-
te turbina extractora de media presion.

- Sistema neumatico de apertura y cierre

del grupo de electrodos, dotado de
filtro, regulador de presion y regulador
de la velocidad de desplazamiento.

- Sensores detectores de entrada y salida

del material a tratar.

- Barras electroestéticas para la

eliminacion de corrientes estéaticas.

VERSION AUTOMATIZADA

Incorpora un grupo de arrastre dotado:

-Rodillos de arrastre recubiertos de

caucho.

-Ruedas de arrastre.

- Motorreductor.

-Variador de velocidad.

- Sistema de transmision sincronizado.
- Sistema de automatismo de maniobra

con deteccién de entrada y salida del
material.

Existe la opcion de incorporar un in-
troductor de hojas tipo offset en el
inicio del proceso y un apilador en el
final del mismo.






COMPLEMENTOS

ELECTRODOS CERAMICOS

De Ultima generacion y alto rendimien-
to. Se utilizan tanto para el tratamiento
de materiales conductivos (como el
foil de aluminio o las peliculas meta-
lizadas), como para el tratamiento de
materiales no conductivos.

TRANSFORMADOR DE ALTA TENSION

El transformador eleva la tension al-
terna producida en el generador y

proporciona una separacion galvanica
entre el mismoy la estacién de tratado.

Esta exento de mantenimiento y libre
de riesgo de explosioén al ir inmerso,

aislado y refrigerado mediante silicona
liquida.

Presentado en caja de aluminio, con
cubierta protectora.

Cable de conexién de alta tensién
protegido con malla metélica y apan-
tallado. Garantiza la maxima seguridad
al operario y un mayor grado de
atenuacién de posibles perturbaciones
electromagnéticas en el entorno.

TUBOS DE SILICONA ADHESIVA

Se utilizan para la reparacién de
pequefias perforaciones en los ro-
dillos con recubrimiento de silicona.

TINTAS DE TEST

Disponemos de tintas de ensayo
para medir la tensién superficial
de diferentes materiales de una
manera rapida y eficaz.

RODILLOS

CON PROTECCION CERAMICA

Son rodillos de aluminio recubiertos
de una capa ceramica con propieda-
des dieléctricas, muy resistentes y
duraderos. Muy faciles de limpiar.

DE PRESION

Son esenciales para evitar el trata-
miento de la cara posterior del ma-
terial. Aseguran el contacto perma-
nente del film a altas velocidades
de linea y una perfecta sincronia en
equipos motorizados.

ESTENDEDORES

El cometido de los rodillos estende-
dores 0 “banana” es el de prevenir
y en su caso eliminar la formacién
de arrugas o pliegues en el material.
Son rodillos curvados recubiertos
con caucho.

MOTORIZADOS

Su incorporacién es necesaria en el
tratamiento de materiales de bajo
espesor. Su finalidad es la de facilitar
el transporte del material a través
de la estacion de tratamiento y evitar
el estiramiento o rotura de los materiales.

ELECTRODOS DE ALUMINIO

Multiples, de hasta once puntas de
descarga.

Pueden ser segmentables con el fin
de obtener reservas de tratamiento en
determinadas zonas del material, por
ejemplo en las destinadas a la soldadura.
Su novedoso sistema de retraccion
permite la retirada hacia atras de los
electrodos sin necesitar herramienta
alguna y en el minimo tiempo.



